


KALITE POLITIKAMIZ

Modern isletmeciligin ve yeniligi ilke edinen, misteri
memnuniyetini 6n planda tutan anlayisiyla strekli
gelismek ve bliyiik hedeflere dogru hizla ilerlemek
icin kaliteyi hedef olarak sectik.

Toplam kalite yonetimi ilkelerine dayanan calisma
anlayisimizla ulusal ve uluslararasi standartlara
uygunlugun saglanmasi sirketimizin temel politikasidir.

Orta Anadolu’'nun sanayi ve ticaret merkezi Kayseride halka
acik anonim sirket olarak kurulan ERBOSAN, Erciyas Boru
Sanayii ve Ticaret A.S., diinyanin en son teknolojisiyle TSE
ve uluslararasi standartlarda dikisli, celik, galvanizli ve siyah,
su ve gaz borulan (3/87-8” arasi ebatlarda); polietilen kapli
hat borulan (47-8” arasi); kare ve dikdortgen kutu profiller
(10x10mm-200x200mm arasi ebatlarda); sanayii borulan
(013 mm-@219.1 mm); algak basing kazan ve buhar borularn
Uretmektedir.

Yildan yila ERBOSAN i¢ pazar payini ve ihracat yaptig| lilke sayisini
artinrken, Gretim miktan ve kapasitesini de yiikseltmektedir.
Cografi konumu ve miisteri odakl Gretimi sayesinde ERBOSAN
degisik pazarlann degisik Urlin standartlarindaki taleplerini
basariyla karsilamakta, bu sayede uretiminin %50'den fazlasini
Avrupa, Amerika, Ortadogu ve Afrika’ya ihrag etmektedir.

Yiiksek kalitede (retimiyle ERBOSAN insaat, konstriiksiyon,
tanm, mobilya ve metal sanayi gibi gesitli sektdrlerin ihtiyacina
cevap vermekte, ulusal ve uluslararasi pazarlarda elde ettigi
Gindin hakl gururunu tagimaktadur.

Saygilarmizla,

ERBOSAN

ERCIYAS BORU SANAYii VE TICARET A.S
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SU, GAZ & HAT BORULARI

ERBOSAN SiYAH BORULARI

Uretim Aralig : 21.3 mm - 219.1 mm
Et Kalinhgl  :2.00 mm - 8.00 mm
Boy : Standart 6.00 mt.

- imalat esnasinda ‘TSE ERB EN 10255 M’ veya ‘ERBOSAN’ soguk damgasi ile
markalanir.

- Disli ve Mansonlu olarak (retilebilmektedir.

-4.00 mt ile 12.80 mt. aras! istenilen boylarda iretim yapilabilmektedir.

- Istenilen dlgiilerde 6zel paket kesim yapilabilmektedir.

- Talep dogrultusunda, istenilen caplara gore 1sil islem uygulanabilmektedir.

- Siyah, Gri, Kremit Kirmizisi renginde veya koruyucu yag olarak tretilebilmektedir.
- Butiin borular tahribatsiz muayene testinden gegirilir.

- CE belgelidir.

ERBOSAN GALVANIZLi BORULARI

Dis Cap : 21.3 mm - 168.3 mm
Et Kalinhg : 1.50 mm - 8.00 mm
Boy : Standart 6.00 mt.

- Sicak daldirma yontemi ile galvanizleme yapilmaktadir.

- Borular imalat esnasinda ‘TSE ERB EN 10255 M’ veya ‘ERBOSAN’
soguk damga ile markalanir.

- Diiz uclu veya Disli ve Mansonlu olarak (retilmektedir.

- 4.90 mt. ile 7.30 aras! iretim yapilabilmektedir.

- CE belgelidir.

ERBOSAN KAZAN BORULARI

Dis Cap :76.1 mm
Et Kalinhig :3.20 mm
Boy : Standart 7.00 mt. “dir.

- Ozel kalite eliklerden iretilir.

- Her bir boru %100 hidrostatik basing testi (su presi)
ve tahribatsiz muayeneden geger.

- Borulann i¢ capagi alinarak, gerilim giderme 11l islemi

uygulanir.
- Siyah boyali olarak sevk edilir.
- CE belgelidir.
YUZEY SECENEKLERI MALZEME STANDARTLAR
- Sicak daldirma galvanizli Sicak haddelenmis celik saclar TS EN 10255
(TS 11348 EN 10240) -EN 10025 TS EN 10217-1
- Siyah, gri, kiremit kirmizisi renginde su bazli boyali -API Spec 5L -TS EN 10208
- Lakli -DIN 17100 -TS 301
- Koruyucu yagi. -ASTM A 53 -TS 6047
- Polietilen kapli (DIN 30670) -JIS G3132 -1S0 65

-DIN 2440 / EN 10240
-DIN 2441 / EN 10240
-DIN 1626

-BS 1387

*NF A 49-145

-UNE 19040

-UNE 19043

- API Spec 5L

-ASTM A 53

-ASTM A 795
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EN 10255’e Uygun Borularin Ebat ve Agirlik Olciileri

Sinifi Diiz Uglu Disli Mansonlu
kg/m kg/m
3/8 10 17.4 16.7 2.0 0.742 0.748
1/2 15 21.7 21.0 2.3 1.08 1.09
3/4 20 27.1 26.4 23 1.39 1.40
Light- 1 25 34.0 33.2 2.9 2.20 2.22
11/4 32 42.7 41.9 2.9 2.82 2.85
_ 11/2 40 48.6 478 2.9 3.24 3.28
Hafif 2 50 60.7 59.6 32 4.49 456
21/2 65 763 75.2 3.2 573 5.85
3 80 89.4 87.9 3.6 7.55 7.72
4 100 114.9 113.0 4.0 10.8 11.1
3/8 10 17.1 16.7 1.8 0.670 0.676
1/2 15 21.4 21.0 2.0 0.947 0.956
3/4 20 26.9 26.4 2.3 1.38 1.39
Light—2 1 25 33.8 33.2 2.6 1.98 2.00
11/4 32 42.5 41.9 2.6 2.54 2.57
. 11/2 40 48.4 47.8 2.9 3.23 3.27
Hafif-2 2 50 60.2 59.6 29 4.08 4.15
21/2 65 76.0 75.2 3.2 5.71 5.83
8 80 88.7 87.9 3.2 6.72 6.89
4 100 1139 113.0 3.6 9.75 10.0
3/8 10 175 16.7 2.3 0.839 0.845
1/2 15 21.8 21.0 2.6 121 1.22
3/4 20 273 26.5 2.6 1.56 157
1 25 34.2 333 3.2 2.41 2.43
Medium 11/4 32 42.9 42.0 3.2 3.10 3.13
11/2 40 483 479 3.2 3.56 3.60
2 50 60.8 59.7 3.6 5.03 5.10
Orta 21/2 65 76.6 75.3 3.6 6.42 6.54
3 80 89.5 88.0 4.0 8.36 8.53
4 100 115.0 113.1 45 122 125
5 125 140.8 1385 5.0 16.6 17.1
6 150 166.5 163.9 5.0 19.8 20.4
3/8 10 7.3 16.7 2.9 1.02 1.03
1/2 15 21.8 21.0 3.2 1.44 1.45
3/4 20 27.3 26.5 3.2 1.87 1.88
1 25 34.2 33.3 4.0 2.93 2.95
Heavy 11/4 32 42.9 42.0 4.0 3.79 3.82
11/2 40 48.8 47.9 4.0 437 4.41
_ 2 50 60.8 59.7 4.5 6.19 6.26
Agrr 21/2 65 76.6 75.3 45 7.93 8.05
3 80 89.5 88.0 5.0 10.3 10.5
4 100 115.0 113.1 5.4 145 148
5 125 140.8 1385 5.4 17.9 184
6 150 166.5 163.9 5.4 213 21.9
Uretim Ebatlari
STANDARD BOY: 6.00 METRE
Ebatlar ve agirliklar ISO 65’e uygundur.
Toleranslar
Sinifi Et Kalinlig Agirlik
HAFIF +8.0% -8/ +10 %
1/2 15 | 0079 | 20 | 0118 | 30 | 0825 | 210 | 0840 | 213 | 0858 | 21.8 ORTA £10% £ 75 %
34 20 | 0079 | 20 | 0118 | 30 | 1.035 | 265 | 1.059 | 269 | 1075 | 27.3 AGIR +10 % +75%
r 25 0.098 25 0.158 4.0 1311 333 1327 | 337 1.346 | 342 Hafif I: Beyaz - Hafif Il: Kahverengi - Orta: Mavi - Agir: Kirmizi
114 | 32 | 0098 | 25 | 0177 | 45 | 1654 | 420 | 1.669 | 424 | 1.689 | 429
1127 | 40 | o106 | 27 | 0177 | 45 | 1886 | 479 | 1900 | 483 | 1.921 | 488 Mansonlar (EN 10241 Medium)
Dis Cap Boy
2" 50 | 0106 | 27 | 0197 | 50 | 2350 | 59.7 | 2375 | 603 | 2394 | 60.8 Anma Capi - .
21/2" | 65 | 0114 | 29 | 0217 | 55 | 2965 | 753 | 2996 | 761 | 3.016 | 76.6 Inch DN mm mm
3/8 10 213 26
3" 80 | 0126 | 32 | 0236 | 60 | 3465 | 880 | 3500 | 889 | 3524 | 895 12 15 266 N
3/4 20 318 36
4 100 | 0142 | 36 | 0236 | 60 | 4453 | 1131 | 4500 | 1143 | 4527 | 115.0 1 25 395 43
11/4 2 483 48
5 125 | 0177 | 45 | 0276 | 7.0 | 5453 | 1385 | 5500 | 139.7 | 5.543 | 140.8 112 40 54.5 48
2 50 66.2 56
6" 150 | 0177 | 45 | 0315 | 80 | 6453 | 163.9 | 6503 | 165.1 | 6.555 | 166.5 21/2 65 82.0 65
3 80 95.0 71
g 200 | 0177 | 45 | 0354 | 90 | 8539 | 2169 | 8625 | 219.1 | 8709 | 2212 4 100 1214 83
5 125 146.3 2
6 150 1733 92

* Dis gaplar istenen standarta gore degisebilir.
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ERBOSAN DOGALGAZ BORULARI

Dis cap :21.3 mm-219.1 mm
Et Kalinligr  :2.80 mm - 8.18 mm
Boy : Standart 6.00 mt. “dir.
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- Siparis lizerine dogalgaz borular 4.00 mt. ile 12.80 arasi {iretilebilmektedir.

- Ozel kalite celiklerden retilir.

- Her bir boru %100 hidrostatik basing testi (su presi) ve tahribatsiz muayeneden geger.
- Borulara gerilim giderme 1sil islemi uygulanir.

- Borular imalat esnasinda ‘ERBOSAN DGB’ soguk damga ile markalanir.

- Siyah boyali olarak ve iki ucu sar renkli koruyucu tapa ile sevk edilir.
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ERBOSAN POLIETILEN KAPLI BORULAR

Dis Cap :114.3 mm - 219.1 mm
Et Kalinhgl :4.00 mm - 8.18 mm
Boy : Standart 12.00 mt“dir.

- Kaplama Standarti: DIN 30670
- Siparis lizerine sari veya siyah renkli olarak iretilebilmektedir.
- Boru boylar 6.00 mt. ile 12.80 mt. arasi iretilebilmektedir.

Hidrostatik Test Basinci

Et Kalinhg Diiz Uclu Boru Agirhgi (Minimum Bar)
mm kg/m L210GA L235GA L245GA L290GA
21.3 2.80 1.28 100 100 100 100
26.9 2.90 1.72 100 100 100 100
33.7 3.40 2.54 100 100 100 100
42.4 3.60 3.44 100 100 100 100
48.3 3.70 4.07 100 100 100 100
60.3 3.90 5.42 163 182 190 207
73.0 5.20 8.69 180 201 207 207
88.9 5.50 11.31 156 174 182 207
101.6 5.70 13.48 141 158 165 195
114.3 6.00 16.03 132 148 154 183
141.3 6.60 21.92 147 165 172 203
168.3 7.10 28.23 133 149 155 184
219.1 8.20 42.65 118 132 138 163

TS 6047-1 EN 10208-1 Dogalgaz ve Hat Borularinin Ebat, Agirlik ve Test Basinclari

Fiziksel Ozellikler

Kimyasal Bilesim

H 'O
Akma Dayanimi | Cekme Dayanimi m (maximum) (%)
(min) (N/mm?) [ (N/mm2) (mln) %) | c | s f m | P ] S | A |
210 335 - 475 L210 GA 0.230 0.450 1.000 0.035 0.035 0.015-0.060
L235 GA 0.180 0.450 1.300 0.035 0.035 0.015-0.060

235 370-510 25

1245GA 0220 0450 1250 0035 0035  0.015-0.060
245 415- 555 24 1290GA' 0220 = 0450 = 1500 0035 = 0035  0.015-0.060
290 415 - 555 23 1V + Nb + Ti < 0.150%
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API 5L Dogalgaz ve Hat Borularimin Ebat , Agirlik ve Test Basinclari

Nominal _ Diiz Uclu Boru Test Basinci Diiz Uglu T‘.’St Test . Diiz Uglu T?St
Epat Dis Cap Et Kalinhg At Grade A Basinci (min) Basinci (min) Basinci (min)
Grade B Grade A 25 Grade X 42
inch inch mm inch mm Ib/ft kg/m 100xkPa 100xkPa 100xkPa 100xkPa
3/8 0.675 17.1 0.091 2.3 0.57 0.84 48 48 48
1/2 0.840 21.3 0.109 2.8 0.85 1.28 48 48 48
3/4 1.050 26.7 0.113 2.9 1.13 1.70 48 48 48
1 1.315 334 0.133 34 1.68 2.52 48 48 48
1.315 | 334 | 0.179 4.5 2.17 3.21 59 59 59 -
11/4 1.660 42.2 0.140 3.6 2.27 3.43 83 90 69
1.660 | 42.2 0.191 4.9 3.00 4,51 124 131 90 -
11/2 1.900 48.3 0.145 3.7 2.712 4.07 83 90 69
1.900 | 48.3 0.200 5.1 3.63 5.43 124 131 90 -
2.375 60.3 0.154 3.9 3.66 5.42 161 172 69 207
23/8 2375 | 60.3 0.172 4.4 4.05 6.07 172 172 76 207
2375 | 60.3 | 0.188 4.8 4.40 6.57 172 172 83 207
2375 | 60.3 | 0.218 5.5 5.03 7.43 172 172 90 207
2.875 73.0 | 0.156 4.0 4.53 6.81 136 158 69 191
2.875 73.0 | 0.172 4.4 4.97 7.44 150 172 69 207
27/8 2.875 73.0 | 0.188 4.8 5.40 8.07 163 172 69 207
2.875 73.0 0.203 5.2 5.80 8.69 172 172 69 207
2.875 73.0 | 0.216 5.5 6.14 9.16 172 172 76 207
3.500 | 88.9 | 0.172 4.4 6.12 9.17 123 143 69 172
31/2 3.500 | 88.9 | 0.188 4.8 6.66 9.95 134 156 69 188
3.500 88.9 0.216 5.5 1.58 11.31 154 172 69 207
3.500 | 88.9 | 0.250 6.4 8.69 13.02 172 172 - 207
4.000 | 101.6 | 0.172 4.4 7.04 10.55 108 125 69 151
4 4.000 | 101.6 | 0.188 4.8 7.66 11.46 117 137 83 164
4.000 101.6 0.226 5.7 9.12 13.48 139 162 83 195
4,000 | 101.6 | 0.250 6.4 10.02 | 15.02 156 182 - 207
4500 | 1143 | 0.172 4.4 7.96 11.92 96 111 - 134
4500 | 1143 | 0.188 4.8 8.67 12.96 104 121 83 146
4500 | 1143 | 0.203 5.2 9.32 13.99 113 132 - 158
41/2 4500 | 114.3 | 0.219 5.6 10.02 | 15.01 122 142 83 170
4.500 114.3 0.237 6.0 10.80 16.02 130 152 83 183
4500 | 1143 | 0.250 6.4 11.36 | 17.03 139 162 - 195
4500 | 114.3 | 0.281 7.1 12.67 | 18.77 154 180 - 207
5563 | 141.3 | 0.188 4.8 10.80 | 16.16 84 98 70 118
5563 | 141.3 | 0.219 5.6 12,51 | 18.74 98 115 81 138
59/16 5.563 141.3 0.258 6.6 14.63 21.92 116 135 83 163
5.563 | 141.3 | 0.281 7.1 15.87 | 23.50 125 145 105 175
5.563 | 141.3 | 0.312 7.9 17.51 | 25.99 139 162 116 195
6.625 | 168.3 | 0.188 4.8 12.94 | 19.35 71 82 - 124
6.625 | 168.3 | 0.203 5.2 13.94 | 20.91 77 89 - 134
65/8 6.625 | 168.3 | 0.219 5.6 15.00 | 22.47 83 96 - 145
6.625 | 168.3 | 0.250 6.4 17.04 | 25.55 94 110 - 165
6.625 168.3 0.280 71 18.99 28.22 105 122 184
6.625 | 168.3 | 0.312 7.9 21.06 | 31.25 117 136 - 204
8.625 | 219.1 | 0.188 4.8 16.96 | 25.37 54 63 - 95
8.625 | 219.1 | 0.203 5.2 18.28 | 27.43 59 69 - 103
8.625 | 219.1 | 0.219 5.6 19.68 | 29.48 63 74 - 111
8.625 | 219.1 | 0.250 6.4 22.38 | 33.57 73 84 - 127
85/8 8.625 | 219.1 | 0.277 7.0 24.72 | 36.61 79 92 - 139
8.625 | 219.1 | 0.312 7.9 27.73 | 41.14 90 104 - 157
8.625 219.1 0.322 8.2 28.58 42.65 93 108 163
8.625 | 219.1 | 0.344 8.7 30.45 | 45.14 99 115 - 173
8.625 | 219.1 | 0.375 9.5 33.07 | 49.10 108 125 - 189
7
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SANAYI BORULARI

ERBOSAN SANAYI BORULARI

Dis cap :13 mm - 219 mm ‘ .

Et Kalinligr  : 0.60 mm - 8.00 mm

Boy : Standart 6.00 mt. “dir. n
- Borular imalat esnasinda 2.00 mm ve iistii sicak haddelenmis Uriinlerde ‘ERBOSAN’ soguk damgasi ile markalanir. ' ]
- 4.00 mt - 12.00 mt aras! Uretim yapilabilmektedir.

- Sicak haddelenmis (iriinlerde Siyah, Gri, Kremit Kirmizisi renginde veya koruyucu yagl olarak iretilebilmektedir.

- Sicak haddelenmis (iriinlerde 2.00 mm ve iizeri et kalinhigi ile 17 mm ve {izeri ¢aplar sicak daldirma galvaniz yontemi ile galvanizleme
yapilabilmektedir.

- Soguk haddelenmis {riinler, koruyucu yagl olarak Uretilebilmektedir.

230 250 3.00 325 3.60 4.00 450 5.00 6.00 7.00 8.00
13 | 021 | 0.24 | 0.27 | 0.29
16 | 027 | 0.30 | 0.34 | 0.37 | 0.44 | 0.54
172 | 0.30 | 0.34 | 0.36 | 0.42 | 0.50 | 0.62 | 0.82
19 | 031|036 | 040 | 045 | 0.53 | 0.65 | 0.87
20 | 033|038 043|047 | 057 | 0.69 | 0.92
213 | 0.36 | 0.42 | 0.46 | 0.50 | 0.60 | 0.75 | 1.00
22 | 037|043 049 | 052 | 0.62 | 0.78 | 1.02
254 | 042 | 0.48 | 0.55 | 0.61 | 0.72 | 0.89 | 1.19 | 1.36 | 1.47 | 1.75
269 | 045 | 0.52 | 0.58 | 0.65 | 0.78 | 0.97 | 1.24 | 1.42 | 1.54 | 1.80
28 | 0.47 | 0.54 | 0.60 | 0.67 | 0.79 | 0.98 | 1.28
STANDARTLAR:
32 | 054061070077 |093 | 115 | 1.52 | 1.72 | 1.87 | 2.23 | 2.40 | 2.62 | 2.90 “EN 10219
33.7 0.65 | 0.73 | 0.80 | 0.97 | 1.20 | 1.59 | 1.84 | 1.92 | 2.27 | 2.54 | 2.80 | 3.05 “EN 10305-3
38 0.73 | 0.82 | 091 | 1.09 | 1.35 | 1.78 | 2.02 | 2.18 | 2.60 | 2.77 | 3.05 | 3.35 +1S0 4019
40 142 | 1.87 | 2.15 | 2.30 | 2.70 *DIN'2394
42.4 0.82 | 092 | 1.01 | 1.21 | 1.50 | 1.97 | 2.27 | 2.45 | 2.92 | 3.09 | 3.44 | 3.79 | 4.21 "DIN 1615
. . . . . . . . . . . . . . -DIN 2458
45 1.09 | 1.30 | 1.61 | 2.12 | 2.39 | 2.59 | 3.08 | 3.29 | 3.63 | 4.00 | 4.44 .BS 6363
483 139 | 1.72 | 2.27 | 2.60 | 2.80 | 3.36 | 3.60 | 3.97 | 4.37 | 4.86 -BS 6323-5
51 147 | 1.83 | 242 | 277 | 2.99 | 356 | 3.83 | 4.21 | 464 | 5.16 "BSEN 39 (BS 1139)
57 1.63 | 2.05 | 2.71 | 3.10 | 3.36 | 4.00 | 4.31 | 4.74 | 523 | 5.83 *NFA 49-541
. ’ i ’ ’ ’ ’ ’ ’ ’ - NFA 49-643
60.3 2.16 | 2.86 | 3.28 | 3.55 | 4.25 | 458 | 5.03 | 5.55 | 6.19 | 6.82 IS G 3444
76.1 2.76 | 3.66 | 4.19 | 453 | 5.40 | 5.83 | 6.44 | 7.11 | 7.95 | 8.77 TS 6476
88.9 429 | 490 | 533 | 6.35 | 6.85 | 7.70 | 850 | 9.39 | 10.3 *ASTM A-500
95 456 | 525 | 5.71 | 6.85 | 7.42 | 822 | 9.13 | 102 | 11.4 TS EN 10305-3
101.6 490 | 5.62 | 6.10 | 7.28 | 7.89 | 8.70 | 9.63 | 10.8 | 11.9
108 523 | 6.00 | 6.50 | 7.78 | 8.40 | 9.27 | 10.3 | 11.5 | 12.7 MALZEME:
114.3 6.35 | 6.88 | 8.24 | 890 | 9.83 | 10.9 | 12.2 | 13.5 | 16.1 Soguk ve Sicak
Haddelenmis Celik Saclar:
127 9.02 | 9.80 | 11.0 | 12.1 | 13.6 | 15.0 | 17.9 : s
-EN 10130
139.7 10.1 | 11.0 | 12.1 | 13.4 | 15.0 | 16.6 | 20.0 | 232 “DIN 1623
141.3 102 | 11.1 [ 12.2 | 135 | 15.2 | 16.8 | 20.2 | 23.4 EN 10025
165.1 122 | 13.0 | 143 | 15.9 | 17.8 | 19.7 | 24.0 | 27.9 | 31.8 *DIN 17100
168.3 124 | 133 | 146 | 162 | 182 | 20.1 | 245 | 285 | 324 | 'DIN1614
-ASTM A 568
219.1 173 | 191 | 21.2 | 238 | 264 | 316 | 369 | 419 | . pcTmA 635
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KARE, DiKD

ERBOSAN KARE VE DIKDORTGEN PROFILLER

Kenar Boyutu : 10x10 mm - 200x200 mm
Et Kalinligr  :0.60 mm - 8.00 mm
Boy : Standart 6.00 mt. “dir.

- 4.00 mt - 12.00 mt aras| Uretim yapilabilmektedir.

- Siparis tizerine profiller, 6zel paket kesim yapilabilmektedir.

- Sicak haddelenmis (iriinlerde Siyah, Gri, Kremit Kirmizisi renginde veya koruyucu yagl olarak
Uretilebilmektedir.

- Talep dogrultusunda, sicak haddelenmis (riinlerde et kalinligi 2.00 mm ve (izeri, 30x30 mm ve
Uzeri ebatlar sicak daldirma galvaniz yontemi ile galvanizleme yapilabilmektedir.

- Soguk haddelenmis iiriinler, koruyucu yagli olarak iretilebilmektedir.

- Talep dogrultusunda, L-T-Z-D ve oval profiller imal edilebilmektedir.

—»fS —»faS —»fS
h h h
*~a [~a 3 ~a*
b b b \

STANDARTLAR:
-EN 10219

-EN 10305-5
-1S0 4019

- DIN 2395

-DIN 59411

-BS 6363

-NFA 49-541

- NFA 49-643
-ASTM A 500
-ASTM A 500 Gr A, Gr B
-JIS G 3466

TS 6475

TS 5317

MALZEME:

Soguk ve Sicak
Haddelenmis Celik Saclar:
+EN 10130

+EN 10025

-DIN 1623

-DIN 17100

-DIN 1614

-ASTM A 568

-ASTM A 635

RTGEN & OZEL SEKILLi PROFILLER

EBAT DIKDORTGEN EBAT KARE
i Et Yaklasik Kose A% Et Yaklasik Kose
Kalinligi Agirlik Yaricapl Kalinligi Agirlik Yaricap!
(mm x mm) (kg / m) r(r(]:T;Q;) (kg/ m) I(rggg)
0.7 0.31 1.1 0.8 0.24 13
038 0.36 13 09 027 15
10020 0.9 0.41 15 1010 5 0.30 1.7
1.0 0.45 1.7 12 0.36 1.9
12 053 1.9 0.7 027 1.1
15 0.66 2.7 0.8 031 13
0.8 0.48 13 0.9 0.36 15
0.9 0.54 15 121427 0.38 1.7
10 1.0 0.60 17 1.2 0.45 1.9
12 0.73 1.9 15 0.55 2.7
15 0.90 2.7 038 0.36 13
0.7 053 1.1 0.9 0.41 15
0.8 0.60 13 155 | 1.0 0.45 1.7
0.9 0.68 15 12 053 1.9
20x30 1.0 0.76 1.7 15 0.66 2.7
12 0.91 1.9 038 0.39 1.1
15 1.12 2.7 0.9 0.43 1.2
2.0 1.50 35 16x16 | 1.0 0.48 1.7
0.8 0.73 13 12 057 1.8
0.9 0.82 15 15 0.69 2.7
1.0 091 1.7 0.7 0.42 1.1
AVElY 12 1.08 1.9 0.8 0.48 13
15 134 2.7 09 054 15
2.0 1.77 35 2020 | 1.0 0.60 1.7
1.0 1.16 1.7 12 0.71 1.9
12 1.39 1.9 15 0.90 2.7
2550 15 1.73 2.7 2.0 1.19 35
2.0 2.30 35 0.7 053 1.1
0.9 097 15 0.8 0.60 13
1.0 1.06 1.7 09 0.68 15
12 1.27 1.9 1.0 0.76 1.7
30x40 15 1.56 2.7 2525 5 091 1.9
2.0 2.09 35 15 1.12 2.7
25 2.59 41 2.0 1.50 35
12 1.45 1.9 25 1.85 41
15 1.81 2.7 0.9 0.82 15
3050 2.0 2.39 35 1.0 091 1.7
25 2.96 41 12 1.08 1.9
3.0 3.46 4.9 3030 75 1.34 2.7
15 2.05 2.7 2.0 1.77 35
e 2.0 2.70 35 25 2.15 41
25 3.29 41 12 1.45 1.9
15 2.05 2.7 15 1.81 2.7
2.0 2.95 35 40x40 | 2.0 2.39 35
40x60 25 3.65 41 25 2.96 41
3.0 4.36 49 3.0 3.46 49
4.0 5.70 7.8 15 2.5 2.7
2.0 3.60 35 2.0 2.95 35
25 4.52 41 5080 5 3.65 41
40x80 3.0 5.34 49 3.0 436 49
35 6.25 55 2.0 3.60 35
4.0 7.10 7.8 25 452 41
2.0 427 35 60x60 34 5.34 49
25 531 41 4.0 7.10 7.8
50x90
1000 3.0 6.28 49 2.0 427 35
35 7.35 55 J0x70 |25 531 41
4.0 8.21 7.8 3.0 6.28 49
2.0 454 35 4.0 8.21 7.8
25 5.69 41 2.0 4.90 35
50x100 3.0 6.75 49 25 6.09 41
35 8.01 55 5o 7.02 49
4.0 8.84 7.8 4.0 9.47 7.8
2.0 4.90 35 25 6.81 41
25 6.09 41 90x90 | 3.0 8.17 49
60x100 3.0 722 49 4.0 10.73 7.8
35 8.46 55 25 7.60 41
4.0 9.47 7.8 3.0 9.05 49
25 6.81 41 100100 5 11.84 7.8
60x120 3.0 8.17 49 5.0 14.90 9.7
80x100 35 9.44 55 3.0 10.09 7.0
4.0 10.73 7.8 4.0 13.54 9.2
4.0 14.19 95 1204120 — 5 16.98 9.4
100x150 5.0 17.80 10.0 6.0 20.74 9.7
6,0 21.70 10.6 4.0 17.90 10.0
4.0 17.90 10.0 150x150 | 5.0 22.10 12.0
100x200 5.0 22.10 12.0 6.0 26.10 15.0
6,0 26.10 15.0 4.0 24.20 10.0
4.0 24.20 10.0 200x200| 5.0 29.90 12.0
150x250 5.0 29.90 12.0 6.0 35.40 15.0
6.0 35.40 15.0
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Sac Standartlan

imalatimizda Kullanilan Sicak ve Soguk Haddelenmis Rulo Saclarin Kimyasal Bilesimleri ve Mekanik Ozellikleri

Fiziksel Ozellikler
Kimyasal Bilesim, % Maksimum Olarak Yield Point Uzama, min. % Uzunlamasina/Enine
Oksiien Pota Analizi Cekme Dayanimi Akma Kalinliklar (mm)
Standartlar Sinifi Gideere <3mm =3 mm Dayanimi
0.5 1 15| 2 | 25| 3
N/mm2  N/mm2
St 33 optional - - - - - - 1310-540| 290-510 185 10/8 | 11/9 |12/10|13/11 | 14/12 | 18/16
ST 37-2 | optional 0.17 - 0.050 | 0.050 - 0.009
USt 37-2 U 0.17 - 0.050 | 0.050 - 0.007
DIN 17100 | RSt 37-2 R 047 . 0,050 | 0.050 . 0,009 360-510| 340-470 235 |17/15|18/16 [19/17 | 20/18|21/19 | 26/24
St37-3 RR 017 - 0.040 | 0.040 - -
t 44-2 R 21 - . . - .
:t 143 AR 320 . ggig ggig . 0 0_09 430-580| 410-540 275 | 14112|15/13|16/14|17/15|18/16 | 22/20
c Mn P | s Si N | N/mm2| N/mm2 |N/mm2
(min)
S235JR FN 017 1.40 0.035 | 0.035 - 0.012 18 19 20 21 26
$235J0 FN 0.17 1.40 0.030 | 0.030 - 0.012|360-510| 360-510 235
$235J2 FF 0.17 1.40 0.025 | 0.025 - - 16 17 18 19 24
S275JR FN 0.21 1.50 0.035 | 0.035 - 0.012 16 17 18 19 23
EN 10025 $275J0 FN 0.18 1.50 0.030 | 0.030 - 0.012|430-580| 410-560 275
$275J2 FF 0.18 1.50 0.025 | 0.025 - - 14 15 16 17 21
S355JR FN 0.24 1.60 0.035 | 0.035 0.55 0.012 15 16 17 18 22
$355J0 FN 0.20 1.60 0.030 | 0.030 0.55 0.012
10-680| 470-
§$355J2 FF 0.20 1.60 0.025 | 0.025 0.55 - 510-680 0-630 35
S355K2 FF 0.20 1.60 0.025 | 0.025 0.55 - 13 14 15 16 20
¢ Mn P | s Si N | N/mm2| N/mm2 N(/r:|1i1:;2 %min Uzama
1110 - 0.10 0.50 0.025 | 0.025 | 0.050 - - - - - - - - - -
2008 - 0.060-0.012| 0.35-0.60 | 0.025 | 0.020 {0.15-0.30| - - min 330 205 31 - - - - -
2009 - 0.10 0.70 0.025 | 0.030 | 0.300 - 330 min 330 205 |22-36| - - - - -
3008 - 0.09 0.50 0.020 | 0.020 | 0.050 - - - - - - - - - -
3110 - 0.10 0.50 0.025 | 0.025 | 0.050 - - - - - - - - - -
ERDEMIIR 3233 - 0.15 1.20 0.025 | 0.020 | 0.040 - |310-540| 290-510 185 - 9 10 11 12 16
3237 - 017 1.00 0.025 | 0.020 | 0.040 |0.009|360-510| 340-470 235 - 16 17 18 19 24
4009 - 0.12 0.70 0.025 | 0.020 | 0.050 - - min 330 205 |22-36| - - - - -
4237 - 017 1.00 0.025 | 0.020 | 0.050 |0.009360-510| 340-470 235 - 16 17 18 19 24
4244 - 0.18 1.30 0.020 | 0.020 | 0.050 |0.009 |430-580| 410-560 275 - 13 14 15 16 20
6222 - 0.07 0.40 0.020 | 0.020 - - - min 440 |170-360| - - 23 24 24 28
9035 - 0.18 1.15 0.020 | 0.010 - - - min 414 241 |18-30| - - - - -
c Mn P | S Si N N/mm2 "(/n':i':;z %min Uzama
DCO1 optional 0.12 0.60 0.045 | 0.045 - - 270-410 280 28
EN 10130 DCO3 FF 0.10 0.45 0.035 | 0.035 - - 270-370 240 34
DCo4 FF 0.08 0.40 0.030 | 0.030 - - 270-350 210 38
DCO5 FF 0.06 0.35 0.025 | 0.025 - - 270-330 180 40
(¥ Mn P S Si N N/mm2 N{I£$z %min Uzama
GrA - 0.25 0.95 0.050 | 0.045 - - min 330 205 22-36
ASTM A 53 -
GrB - 0.30 1.20 0.050 | 0.045 - - min 415 240 20-30
¢ Mn P | s Si N N/mm2 "(/r:i':;z %min Uzama
A25 - 0.21 0.60 0.030 | 0.030 - - min 310 172 16-38
APL5L A - 0.22 0.90 0.030 | 0.030 - - min 331 207 15-36
B - 0.26 1.20 0.030 | 0.030 - - min 414 241 12.5-29.5
X42 - 0.28 1.30 0.030 | 0.030 - - min 414 290 12.5-29.5
10
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Karsilastirmal Uluslararasi Olciileme Standartlar

UNPEN v N ALI\:’II\I;!YA FRII\“I:SA iNGiBI.;ERE is::::«EYA irc;\lm BEI:.;;LKA P AERIICE JAPJ(I)SNYA iSVEC T
EACia il 100272 | 10025:1990 | ;516080 | A 3550181 | 4360-79 36080 7070-82 | A21-101/76 ASTM G 3101-87 ss GosT
$185 1.0035 Fe 310-0 ST 33 A33 - A 310-0 Fe 320 A 320 - - 1300 Sto
S235IR 1.0037 Fe 360 B St 372 E 242 - - Fe 360 B AE 235-B - - 1311 -
CPXIFLT AN 1.0036 | Fe 360 BFU | USt 37-2 - - A:_ﬁzs - - - 1311 16D
1312 18kp
St3kp
PYELILIO N 10038 | Fe360BFN | RSt37-2 - 408 Ac2ss - - - - 1312 St3ps; ps
$235J0 1.0114 Fe 360 C St37-3U E 24-3 40¢c AE 235 C Fe 360 C AE 235-C A 36-70a SS 400 - -
$235J2G3 [EENET Fe360D1 | St37-3N E 24-4 40D AE 235 D Fe 360 D AE 235-D - - 1312 St3kp; ps; sp
1313 16D
$235)264 [EENEY Fe 360 D2 - - - - - - - - - .
S275JR 1.0044 Fe 430 B st 442 E 282 43B AE 275 B Fe 430 B AE 255-B A 529-70a - 1412 Stdps; ps
$275J0 1.0143 Fe 430 C st44-3U E 28-3 43¢ AE 275C Fe 430 C AE 255-C - - 1414-01 -
$275)2G63 RNV Fe430D1 | St443N E 28-4 43D AE 275 D Fe 430 D AE 255-D - - 1411 Stakp; ps; sp
1412
1414
(FYIPTI M 1.0145 Fe 430 D2 - - - - - - - - - .
S355JR 1.0553 Fe 510 B - E 36-2 50 B AE 355 B Fe 510 B AE 355-B A 440-70a - 2172 -
$355J0 1.0553 Fe 510 C st52-3U E 36-3 50 C AE 355 C Fe 510 C AE 355-C A 441-70a - - -
$355)2G3 RN Fe510D1 | St523N - 50 D AE 355 D Fe 510 D AE 355-D - SS 540 - -
CRITIPTI I 1.0577 Fe 510 D2 - - - - - - - . - .
CRIIe1:l  1.0595 | Fe 510 DD1 - E 36-4 50 DD - - AE 355-DD - - - -
CRII01Pl  1.0596 | Fe 510 DD2
1.0050 Fe 490-2 St 50-2 A 50-2 - A 490 Fe 490 A 490-2 A 306-64 SS 490 1550 St5ps; ps
- 2172
1.0060 Fe 590-2 St 50-2 - - A 590 Fe 590 A 590-2 A 360-64 - 1650 Stéps; sp
gr 80
1.0070 Fe 690-2 St 70-2 A 70-2 - A 690 Fe 690 A 690-2 - - 1655 -

* jIgili standartlarin giincellenmesine gore farkliliklar olabilmektedir.
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BAND DILME & BOY KESME

Soguk haddelenmis saclar 0.50 - 2.00 mm
Sicak haddelenmis saclar 1.50 - 8.00 mm

aras| ebatlarda dilme ve boy kesme islemi yapilabilmektedir.

S(mm) kg/m 1000 x 2000 1200 x 2400 1250 x 2500 1500 x 6000
0.50 3.92 8.00 11.55 12.25 36.00
0.60 4.71 9.60 13.85 14.71 43.20
0.70 33l 11.20 16.15 17.18 50.40
0.80 6.28 12.80 18.44 19.62 57.60
0.90 7.07 14.40 20.73 22.09 64.80
1.00 7.85 16.00 23.00 24.53 72.00
1.20 9.42 19.20 27.65 29.43 86.40
1.50 11.78 24.00 24.56 36.81 108.00
2.00 15.70 32.00 46.00 49.06 144.00
2.50 19.62 40.00 57.50 61.31 180.00
3.00 LR 48.00 69.15 73.59 216.00
4.00 31.40 64.00 92.20 98.12 288.00
5.00 39.25 80.00 115.25 122.65 360.00
6.00 47.10 96.00 138.30 147.18 432.00
7.00 54.95 112.00 161.30 171.71 504.00
8.00 62.80 128.00 184.40 196.25 576.00
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Misterilerimize uygun sartlarda triin teslimini glivence altina almak ve izlenebilirligini saglamak icin gereken iretim ve standart bilgilerini
iceren etiketli paket formlarinda sevk edilir.

-Altigen cemberli baglarda
- Kare, dikddrtgen ( tahta cerceveli )

Ayrica talep halinde dzel jit korumali ve irlin zerinde markali sevkiyat yapilir.
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KALITE YONETIM SISTEMi & UYGULANAN TESTLER

www.erbosan.com.tr

KALITE YONETIM SISTEMI

Turkiye' nin 6nde gelen boru ve profil Gretim firmalarindan biri olan Erbosan
A.S! nin kurulusundan itibaren siirekli iyilestirme esasiyla gelistirdigi kalite
sistemi 1996’ da BVQI tarafindan ISO 9002 sertifikasila akredite ediltikten
sonra 2003 yilinda da ISO 9001:2000 belgesiyle tescil edilmistir.

Uretim ve hizmette miisteri memnuniyetini ve toplam kalite yonetimi ilkelerini
esas alan kalite politikasiyla Erbosan kalitesi gesitli zamanlarda birgok tilkenin
ulusal standart ve kalite kuruluglar tarafindan da onaylanmistir.

Milli standart kurulusumuz TSE’ den onayh TS 6047 standartinda dretilen
dogalgaz ve petrol hatti borulan imalat ve kalite uygunlugu 2001 yilinda API
Amerikan Petrol Enstitiisi’ nce de onaylanmistir. Halen dogalgaz borularimiz
TS 6047-1 EN 10208-1 ve APl 5L standartlarinda Uretilerek piyasaya
arzedilmektedir.

UYGULANAN TESTLER
( Uriin tipine veya standartlarina gore )

*NDT ( eddy current tahribatsiz muayene )
- Hidrostatik Sizdirmazlik Testi
- Boyutsal Kontroller
* Mekanik Testler
* Ezme Testi
- Agma Testi
* Bikme Testi
- Kaynak Dikisi
- Slineklik Testi
- Cekme Testi
* Kilavuzlu Bikme Deneyi
- Kimyasal Analiz
- Gozle Kontroller
- Manyetizma Olciimii
- Galvaniz Kaplama Muayaneleri
- Metalografik Muayene
- Polietilen Kaplama Testleri

——
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